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ISOPAR®

ISOPAR?® ist ein selbsttragendes, flaches Paneel mit sichtbarer
Befestigung fir die Ausfilhrung von mobilen Wiéinden, vorgefertigten
Boxen, Kihlrdumen, Kishlzellen, Schiebetiiren und Zwischendecken.

Beispiel fir eine vertikale Montage

Es ist ein idealer Bestandteil von Projekten, bei denen ein leichtes,
solides und gedémmtes Produkt benétigt wird.

Das Paneel kann sowohl vertikal als auch horizontal installiert werden:

Beispiel fir eine horizontale Montage

GEOMETRISCHE MERKMALE DES WANDPANEELS ISOPAR®

PRODUKT ISOPAR®

LANGE (m) Auf Anfrage aus kontinuierlicher Produktion

NUTZBREITE (mm) 1000

PANEELDICKE (mm) 25 30 35 40 50 60 80 100 120 150 180 200 220 240

EXTERNES TRAGERMATERIAL
UND VERFUGBARE DICKE (mm)

Stahl (rostfrei oder verzinkt) von 0,4 bis 0,8

Aluminium von 0,6 bis 1

INTERNES TRAGERMATERIAL
UND VERFUGBARE DICKE (mm)

Stahl (rostfrei oder verzinkt) von 0,4 bis 0,8

Aluminium von 0,6 bis 1

METALLTRAGER FUR ISOPAR®-PANEELE ERHALTLICH

- Verzinkter Stahl: Kontinuierlich feuerverzinkter Sendzimir (UNI EN
10346) mit Phosphatierung zum besseren Schutz gegen Oxidation.
Anstrich, bestehend aus einer Grundierungsschicht und einer
Schicht Acrylfarbe (oder PVDF) auf der AuBenfléche und einer
Grundierungsschicht fir eine bessere Haftung des Polyurethans an der
Innenflache. Glatte oder gaufrierte Oberfléche.

- Alulegierung: Serie 3000 oder 5000 mit Anstrich, bestehend aus einer
Grundierungsschicht und einer Schicht Acrylfarbe (oder PVDF) auf der
AuBBenfléche und einer Grundierungsschicht fir eine bessere Haftung des
Polyurethans an der Innenfléiche. Glatte oder gaufrierte Oberfléche. Es
wird empfohlen, fir den inneren und &uBBeren Tréiger dasselbe Material zu
verwenden, um die gleichen Wéarmeausdehnungskoeffizienten zu erhalten.

- Edelstahl AISI 304 Ausfihrung 2b oder 316: Diese Stéhle mit hohem
Chromanteil wurden entwickelt, um verschiedene Formen der Korrosion
zu bekdémpfen. Diese Metalle und Legierungen haben die besondere
Eigenschaft, sowohl Trocken- als auch Nasskorrosion zu widerstehen. Man

unterscheidet zwischen Trockenkorrosion (auch Hochtemperaturkorrosion
oder Oxidation genannt) und Nasskorrosion, die in flissiger ode
atmosphérischer  Umgebung  auftritt.  Die  Nasskorrosion ist ein
elektrochemischer Prozess. Die Korrosionsbesténdigkeit von nichtrostenden
Stéhlen héingt von der Bildung einer passivierten Oberfléchenschicht ab.
Diese kontinuierliche, an der Oberfléiche haftende Schichtistin der Lage, sich
bei Beschédigung neu zu bilden, wenn sie emeut der Luft oder der Einwirkung
oxidierender Umgebungen ausgesetzt wird. Damit das Polyurethan besser
auf der Metallunterschicht haftet, wird die Innenfliéiche mechanisch aufgeraut
oder grundiert. Es wird darauf hingewiesen, dass wegen der Beschaffenheit
des Materials &sthefische Imperfektionen auf der reflektierenden Oberfléiche
auftreten kénnen, welche aber die mechanische Leistung der Produkte nicht
beeintréchtigen und keinen Beanstandungsgrund darstellen.

- Vorlackierter Edelstahl: Lackierung bestehend aus einer Schicht Grundierung

und einer Schicht Acrylfarbe (oder PVDF) auf der AuBenfléche und einer
Schicht Grundierung zur besseren Polyurethanhaftung an der Innenfléche.

LATTONEDIL BEHALT SICH DAS RECHT VOR, JEDERZEIT ANDERUNGEN AN DIESER ANLEITUNG VORZUNEHMEN. UM SICHERZUSTELLEN, DASS DIE ANGABEN
FUR DAS EIGENE PROJEKT GEEIGNET SIND, WIRD EMPFOHLEN, SICH BEI DER TECHNISCHEN ABTEILUNG VON LATTONEDIL ZU ERKUNDIGEN.
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Nenndicke

T
J

QUERSCHNITT DES ISOPAR®-PANEELS

1000

23

MIKRORIFFELUNG AN DER UNTERSEITE DES ISOPAR®-PANEELS

STANDARD

—

0,5

45,45 45,45
Ausfihrung mit Latten

AUF ANFRAGE

0,5

—

47,6 | 47,6 | 47,6 t

Gerillte Ausfihrung

—

Glatte Ausfihrung

0,5

—

Diamant-Finish

FUGE

Die Fugengeometrie von Wandpaneelen mit sichtbarer Befestigung
wurde speziell entwickelt und hergestellt, um eine maximale
Produktfunktionalitét zu gewéhrleisten. Die Fuge ist mit einer
durchgehenden Dichtung versehen, die auf Wunsch bei der
Herstellung eingelegt wird.

LATTONEDIL

TOLERANZEN

Die Norm UNI EN 14509 schreibt fir die Hersteller von
Sandwichpaneelen folgende Toleranzen vor:
Die Dicke der Beschichtungen muss der Bezugsnorm fiir die
verwendeten Produkte entsprechen;
1. Die Paneeldicke versteht sich als Nennwert:

+ 2 mm Toleranz fir D < 100 mm.

+ 2 % Toleranz fisr D> 100 mm.

2. Die Léinge des Paneels weist folgende Toleranzen auf:
+ 5 mm, wenn das Paneel < 3000 mm ist.
+ 10 mm, wenn das Paneel > 3000 mm ist.

3. Die Profilteilung weist folgende Toleranzen auf:
+ 2 mm, wenn h <50 mm.
+ 2 mm, wenn h > 50 mm.

v
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GESTALTUNGSRICHTLINIEN WARMEAUSDEHNUNGEN

In der Entwurfsphase muss fir die Verwendung der Wandplatte Wérmeausdehnung und -schrumpfung sind immer wiederkehrende - Paneellénge iber 6000 mm;

eine tragende Struktur vorbereitet werden, welche die &duBere Phdnomene im Baugewerbe: Alle fir Bedachungen verwendeten - Hohe Sonneneinstrahlung;

Lastspannungen aufnehmen kann, um Verformungen der Materialien sind ihnen unterworfen und kénnen insbesondere in — Dunkle Farben;

Metallverkleidung der Paneele zu vermeiden. den folgenden Fallen zu funktionellen oder strukturellen Anomalien — Hohe Paneeldicke.

Die Branchenakteure werden daher aufgefordert, die folgenden des Endproduks fihren: — Unzureichende Dicke der Metallbeschichtungen.

Parameter zu beriicksichtigen:
- Windlast, Fir die Berechnung wird auf die geltenden

Vorschriften und die UNI EN 1991-1-4:2010 verwiesen. Italien Material Koeffizient der linearen thermischen Ausdehnung (°C-1)
wurde in @ Zonen unterteilt, wobei jeder Zone eine variable

Referenzgeschwindigkeit zwischen 25 und 31 m/s zugeordnet Edelstahl 17 x 10

wurde. Die negative Wirkung des Windes, der sogenannte

Tiefdruck, kénnte zu einem méglichen Innendruck hinzukommen und Stahl 12x 10

Windwirkungen iiber 2 KN/m? bewirken. Aluminium 23,6 x 10

Es missen vor allem die Befestigungssysteme beachtet werden.
- Wérmeausdehnung, die hauptséchlich von der Farbe der

PaneelauBBenseite und von der Sonneneinstrahlung auf den Paneelen Art der Beschichtung Oberflachentemperatur (°C)

bestimmt wird;

Gruppe | Von 52°C bis 55°C
- Witterungseinflisse, Bei der Auswahl der Halterungen und il
der Oberfldchenbeschaffenheit missen die Merkmale der Geddmmt Gruppe |l Von 57°C bis 65°C
Montageumgebung beriicksichtigt werden, die in der Gruppe |ll Von 67°C bis 80°C
UNI 8627, Punkt 7.1.7 klassifiziert ist:
e Marine Unter , Gedé@mmt oder Nicht ged@mmt” versteht man das Vorhandensein oder Nichtvorhandensein einer Ddmmschicht zwischen dem Blech und der Struktur;
. Die ,Gruppen |, Il und Il beziehen sich auf die Oberfléchenfarbe des Blechs.
* Industriell
* Stadtisch
* Léndlich Beispiel fir die Berechnung von Dehnung und Kopplung aufgrund Die lineare Ausdehnung oder Kontraktion der Metallverkleidung,
. . o von Ausdehnung die auftritt, wenn die AuBenseite des Paneels intensiver
AuBfarde\r;\ mU;T d': Konzenrrcho.n der UIY_SI:FGP!Eng l:|>(ekc1nnr sein, die Installationsdaten: Sonneneinstrahlung ausgesetzt ist oder grofieren
fu elne(r:].lgrsc Fchrlerur\g uné;eec;gne:zer acke lren cm5n;y q Material: Aluminium Temperaturschwankungen wie Tag-Nacht- und/oder Frost-Tau-
affone I emphe ,t seinen Runden, rsotzponee e (C,O' o der Lange der Dachschrége: 10m. Wechsel unterliegt, muss vom System aufgenommen werden.
Gesamtlieferung) einzuberechnen, um etwaige Materialschaden Temperatur des Metalls bei der Montage: 50 °C Andernfalls 18st das Phénomen zunehmende Spannungen aus, die sich
dhrend des Handlings und der Montage auszugleichen. R o ’ . ; N '
wa Eine winterliche Temperatur von -10°C in der N&he von Profilénderungen entladen und Verformungen der
ergibt einen Temperatursprung von 50°+10° = 60°C. Paneele wie die Bildung von Blasen oder Rissen verursachen, die ihre
Das Aluminiumelement verkiirzt sich wie folgt: strukturellen und mechanischen Eigenschaften beeintréichtigen.
23,6 x 10 (mm/°C pro m) x 60 (°C) x 10 (m) = 14,16 mm In diesem Fall kénnen die folgenden MaBBnahmen getroffen werden:
- Keine dunklen Farben verwenden, um lange Paneele herzustellen;
TRAGERSCHUTZ - Geeignete Dicken fiir die Metalltréiger verwenden;
- Die Segmentierung der Paneele férdern;
Lattonedil® liefert das fertige Produkt mit einer selbstklebenden - Eine geej%nete Befesfigt.mgsbsgng gemdif der
Polyethylen-Schutzfolie zum Schutz vorlackierter Metalltréiger. 3 Lattonedil®-Verlegeanleitung wéhlen.

Die Folie muss wéhrend der Montagephase, spétestens aber dreiflig

Tage nach der Vorbereitung des Materials, vollstéindig entfernt

werden. ;

Die mit einer Schutzfolie versehenen Paneele diirfen nicht dem i B ¥
direkten Sonnenlicht ausgesetzt werden. B
Auf ausdriicklichen Wunsch des Kunden liefert Lattonedil® das fertige B s
Produkt auch ohne Schutzfolie. In diesem Fall haftet Lattonedil® nicht e

fir eventuelle Schaden an der Lackschicht der Metalltréger. ‘ .z 7] b

Zwischenzeitliche Freigabe von Schneidevorgéngen:

Lésung 1 Lésung 2

Z-Bijgel

2 g Omega-
\L-Bﬁgel Stahlprofil
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FARBEN GRUPPE |

STANDARDFARBE

C

RAL 9001 WeiBgrau (ghnlich wie RAL 9002) RAL 9010 RAL 1013 RAL 1015

C
C
C

RAL 1016 RAL 1018 RAL 7035

FARBEN GRUPPE I

C
C
C

RAL 1001 RAL 1002 RAL 1007 RAL 1020 RAL 1024

RAL 2000 RAL 2001 RAL 2003 RAL 2005 RAL 5012

RAL 6011 RAL 6018 RAL 6021 RAL 7001 RAL 7002

C
C
G

RAL 7032 RAL 7038 RAL 8003 RAL 9006 RAL Q007

Die Einteilung in Gruppen bezieht sich auf den Sonnenreflexionswert.

Informationen tber die aktuelle Lagerverfiigbarkeit, die Dicke der produzierbaren Tréiger, nicht standardisierter Farben, Garantien und
Tréigertypen sind bei unserer technischen Abteilung erhéltlich. Die Farben kénnen je nach Produktionscharge variieren, so dass bei
Tréigern derselben Produktionscharge ein einheitlicher Farbton garantiert werden kann.

LATTONEDIL

FARBEN GRUPPE III

COLORE STANDARD

RAL 2002 RAL 3000 RAL 3002 RAL 3004 Siena-Rot (ghnlich wie RAL 3009)

RAL 5002 RAL 5007 RAL 5009 RAL 5010 RAL 5013

RAL 6001 RAL 6002 RAL 6003 RAL 6005 RAL 6008

RAL 6010 RAL 7013 RAL 7015 RAL 7016 RAL 8004

STANDARDFARBE

RAL 8007 RAL 8011 RAL 8014 RAL 8016 Dunkelbraun (ghnlich wie RAL 8017)

FARBEN FUR DEN INNEREN SEITENTRAGER:
Standardfarben Sonderfarben

C
C
e

Weif3grau RAL 9010 Holzfarben
(&hnlich wie RAL 9002)

AUF ANFRAGE IST DIE GESAMTE
RAL-FARBKARTE ERHALTLICH

Das Paneel kann in jeder RAL-Farbe angefertigt werden.
Informationen hierzu sind in unseren Biros erhélilich.

v




TECHNISCHEN
EIGENSCHAFTEN DES
LATTONEDIL-PRODUKTS

BRANDVERHALTEN

BRANDVERHALTEN

Die europdische Norm UNI EN 13501-1 legt die grundlegenden
Parameter fir die ,Klassifizierung von Baumaterialien nach ihrem
Brandverhalten” fest, d.h. nach dem Grad der Beteiligung eines
brennbaren Materials am Feuer, dem es ausgesetzt ist.

Es wurden 7 Hauptklassen (Euroklassen) definiert, die mit einem
Buchstaben gekennzeichnet sind: A1 (nicht brennbare Produkte),
A2, B, C, D, E und F (nicht klassifizierte Produkte), denen
sanktionierende Unterklassen zugeordnet sind, die sich auf das
Abtropfen, d.h. die Erzeugung von Tropfen und brennenden Partikeln
(d0, d1 und d2) sowie auf die Rauchentwicklung, d.h. die Trilbung und
die Verminderung der Sichtbarkeit (s1, s2 und s3), beziehen.

RAUCHENTWICKLUNG

sl Keine Rauchentwicklungen
s2 Schwache Rauchentwicklung
s3 Starke Rauchentwicklung

TROPFEN
do Keine geziindeten Partikeln
di Wenige gezindete Partikel
d2 Viele geziindete Partikel

BRANDVERHALTENSKLASSEN

POLYURETHAN BRANDVERHALTEN
PANEEL DICKE MM
ALLE ARTEN VON F

LATTONEDIL-PRODUKTEN

(gemaB UNIEN-13501/1)

30

60

FEUERBESTANDIGKEIT
90’

120

180’

LatroNeDiL Y

EIGENSCHAFTEN DES DAMMMATERIALS DES ISOPAR®-PANEELS

Isopar® besteht aus einem Démmkern aus duroplastischem

Polyurethanschaum. Durch die exotherme Reaktion wird der zunéichst
flissige Rohstoff in einen festen Zustand mit guten Hafteigenschaften

gebracht.

Es hat folgende Merkmale:

- Kontinuierlich aufgetragener Polyurethanschaum (PUR)
- Dichte ,mit Haut": 40 Kg/m?®

— Dichte , ohne Haut”: 36-38 Kg/m®

— Nutzbare Warmeleitfahigkeit . = 0,023 W/mK
- Haftwert: 1 Kg/cm?

— Druckfestigkeit: 2 1,2 Mpa

- Zugfestigkeit: 2 0,10 Mpa

- Scherfestigkeit: 2 0,10 Mpa

- Anigroskopie: 2 95%.

— Betriebstemperaturen: Von -40°C bis +80°C.

Wérmedurchgangskoeffizient ,U”
Es handelt sich um einen obligatorischen Parameter fir die CE-

Kennzeichnung von Paneelen mit doppelseitiger Deckschicht (gemaf3

UNI EN 14509), der die Tendenz des Paneels beziiglich des

Energieaustausches definiert: Je hdher dieser Parameter, desto gréfier
ist die Menge der ausgetauschten Energie und desto geringer ist die

Démmleistung.

PANEELDICKE (mm) 25 30
WARMEDURCHGANG U (W/m?K)

0,84 0,71 0,62

50 60 80 100 120 150 180 200 220 240

0,55 0,44 0,37 0,28 0,22 0,19 015 0,12 O11 0,0 0,09

Waérmewiderstandskoeffizient ,R”

Der Wérmewiderstandskoeffizient gibt die Féhigkeit des Paneels

an, dem Wérmedurchgang zu widerstehen. Je hher der
Weérmewiderstand, desto besser ist die Dédmmung des Elements.

PANEELDICKE (mm) 25 30

WARMEWIDERSTAND R (m2K/W) 1,19 1,41 1,61

50 60 80 100 120 150 180 200 220 240

1,82 2,27 2,70 3,57 4,55 526 6,67 8,33 9,09 M1 125

Die technische Abteilung von Lattonedil® steht fir weitere
Informationen zur Verfiigung.

EMPFEHLUNGEN FUR DIE VERWENDUNG

— Lattonedil® empfiehlt, die thermohygrometrischen Bedingungen
des Ortes, an dem die Paneele installiert werden sollen
(Feuchtigkeitsniveau, thermische Schwankungen), bereits in der
Planungsphase zu priifen, um die Bildung von Kondenswasser
an der Innenseite der Paneele und die daraus resultierende
Tropfwasserbildung in den Raum zu vermeiden.

— Lattonedil® weist darauf hin, dass die Sonneneinstrahlung die
Temperatur der Au3enseite der Paneele erheblich erhéhen (auf
bis zu 80-90°C) kann, wenn sie in dunklen Farben ausgefihrt
werden. Dies kann zur Verformung des Produkts und zur
Faltenbildung des Blechs fishren. Lattonedil® empfiehlt daher,
die Umgebungsbedingungen wéhrend der Planungsphase zu
bewerten und gemé&f den Ergebnissen die Eigenschaften des
Paneels (Lange, Farbe, Befestigungen) festzulegen, um dieses
Phénomen zu vermeiden (siehe Abschnitt ,Wé&rmeausdehnung”).
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STATISCHES VERHALTEN

Die europdische Norm UNI EN 14509 definiert als selbsttragend:
,Ein Paneel, das aufgrund seines Materials und seiner Form in der

Lage ist, sein Eigengewicht und - im Falle von Paneelen, die an

beabstandeten Stiitzen befestigt sind - alle einwirkenden Lasten (z.B.
Schnee, Wind, innerer Luftdruck) zu tragen und diese Lasten auf die

Stiitzen zu Ubertragen”. Die statischen Eigenschaften von Isopar®
entsprechen dieser Definition. Die maximalen Abstdnde zwischen den

AUSSEN-Seite:
Stahl 0,4 mm
INNEN-Seite:
Stahl 0,4 mm

Effekfive Stiitzbreite:
120 mm

AUSSEN-Seite:
Aluminium 0,6 mm
INNEN-Seite:

Stahl 0,4 mm

Effekfive Stiitzbreite:
120 mm

Statische Eigenschaften (kg/m?)

Stitzen eines vertikal verlegten Paneels sind je nach der Paneeldicke
und einer gleichmafBig verteilten Last (thermische Auswirkungen
werden nicht beriicksichtigt) als Beispiel angegeben. Die dargestellten
statischen Kennwerte dienen nur zur Orientierung fir den Kunden.

Um die statischen Eigenschaften jedes einzelnen Projekts zu
Uberpriifen, muss nach den geltenden Vorschriften ein qualifizierter
Techniker hinzugezogen werden.

P
A 6 EINFACHE SPANNWEITE A

PANIWOICKE 5 2 25 3 35 4 45 5 55 6 G(E\;%E)'T
25 165 90 70 6,68
30 190 10 85 65 6,86
35 215 125 100 80 55 7,04
40 236 145 15 90 65 50 7,22
50 297 185 150 115 85 65 50 7,61
60 357 225 180 140 105 80 60 50 8,00
80 460 305 245 190 140 105 85 65 8,78

100 515 385 305 240 175 135 105 85 9,56
120 620 465 370 290 215 165 130 105 10,34
150 775 580 465 365 270 205 160 130 11,51
180 935 700 560 440 325 245 195 155 12,68
200 1000 780 625 490 360 275 215 175 13,46
220 1000 860 685 540 395 305 240 195 14,22
240 1000 940 750 590 435 330 260 210 14,98
Berechnung der stafischen Dimensionierung geméf3 Anhang E
der Norm UNI EN 14509. Normale Pfeilgrenze: 1/100?/

ANERCE vs 2 25 3 35 a4 a5 5 55 6 | QMO
25 130 185 70 5,53
30 160 120 100 75 5,71
35 185 140 15 85 65 5,89
40 210 160 130 95 75 6,07
50 265 200 165 115 90 70 50 6,46
60 315 240 195 140 105 85 70 50 6,85
80 420 320 260 185 140 110 90 75 7,63

100 530 400 320 225 170 135 110 90 8,41
120 635 480 385 270 205 160 15 105 9,19
150 790 595 480 335 250 195 155 130 10,36
180 950 715 575 405 300 230 185 155 11,53
200 1000 780 625 430 315 245 200 170 12,31
220 1000 860 690 455 345 280 220 195 13,10
240 1000 940 755 480 375 315 240 220 13,87

Berechnung der statischen Dimensionierung gemaf3 Anhunz E
der Norm UNI EN 14509. Normale Pfeilgrenze: 1/100 (

MONTAGEANLEITUNG

WANDPANEELE MIT SICHTBARER BEFESTIGUNG

Die Paneele werden normalerweise an Metallprofilen verankert, die
quer zum Paneelverlauf angebracht sind, die ihrerseits gemé&f3 den
vom Projekt vorgegebenen Stabilitdtsbedingungen an der Tragstruktur
des Gebdudes befestigt werden.

Die Paneele werden mit den im System vorgesehenen Vorrichtungen

VERTIKALE VERLEGUNG

Nach dem Verlegen des Basisanschlussstreifens, der horizontal an der
Struktur befestigt wird, werden die Paneele in Richtung des stérksten
Windaufkommens verlegt, wobei die Steckerseite in die Windrichtung
zeigt muss (Abb. A).

Danach kann das erste Paneel verlegt werden. Wenn das Paneel
genau senkrecht steht, kann es mit den mitgelieferten Schrauben an
den Wandbalken befestigt werden.

Vor dem Verlegen des néchsten Paneels sicherstellen, dass die

Abb. A

LatroNeDiL Y

an der Tragstruktur befestigt. Die Anzahl der Befestigungen variiert

je nach den verschiedenen dynamischen Situationen des Gebgudes.
In der Regel muss fir jedes Paneel ein Befestigungsgrad an jedem

der Trigerprofile verwendet werden. In Bereichen mit besonderer
Windlast sollte die Dichte der Befestigungsmittel vom Konstrukteur von
Fall zu Fall festgelegt und deren Anzahl entsprechend erhéht werden.

Kontaktfldchen sauber sind und keine Riickstéinde oder Ubersténde
von Polyurethanschaum aufweisen.

Nachdem die korrekte Verbindung sichergestellt wurde, kann das
Paneel befestigt werden.

Die darauffolgenden Paneele bis zum Ende der Wand werden auf
dieselbe Weise verlegt.

Nach dem Schneiden, Bohren und Befestigen die Metallspéne
sorgféltig entfernen, um sicherzustellen, dass die Oberfléichen sauber

bleiben (Abb. B).

Abb. B

HORIZONTALE VERLEGUNG

Das erste Paneel mit der Steckerseite nach oben positionieren und
prifen, ob es genau waagerecht liegt. Danach kann es mit dem
mitgelieferten Schrauben an den Wandtrdgern befestigt werden.
Vor dem Verlegen des néchsten Paneels sicherstellen, dass die
Kontakiflachen sauber sind und keine Ricksténde oder Ubersténde
von Polyurethanschaum aufweisen.

Die Hohlseite in die darunterliegende Steckerseite des ersten Paneel
einfiihren, um das zweite Paneel zu positionieren (Abb. C).

Warnungen:

- Beim horizontalen Einbau muss die Steckerseite nach oben gerichtet
sein, damit die Fuge das Eindringen von Regenwasser von auf3en
verhindern kann;

- Die Position der Befestigungselemente muss stets die
Widerstandsfahigkeit gegeniiber Spannungen (einschlieBlich
Unterdruckkréften) gewdhrleisten;

- Bei der Verlegung mit gréBiter Sorgfalt vorgehen und immer priifen,
ob die Paneele perfekt waagerecht verlegt wurden.




TECHNISCHEN
EIGENSCHAFTEN DES

LATTONEDIL-PRODUKTS LA-ITO N E DI L 1r

STRUKTURELLE BEFESTIGUNG KORREKTE ANWENDUNG VON BEFESTIGUNGSELEMENTEN

VON DACHPANEELEN AUF EINER
METALLUNTERKONSTRUKTION

Es werden Befestigungselemente mit selbstschneidenden oder
selbstbohrenden Eisensechskantschrauben mit einem Durchmesser
von 6,3 mm und variabler Lange je nach der Paneeldicke und PVC-
Unterlegscheibe verwendet.

A= Eswurde ein zu hohes Anzugsdrehmoment angewandt, wodurch
das Stahlblech verformt und die optimale SchlieBung der
Steckverbindung geféhrdet wurde. Die @sthetische Funkfionalitéit
des Produkts ist nicht mehr gewéhrleistet.

A
PANEELDICKE SCHRAUBENLANGE
(i) (EMPFOHLEN)
25 @ 6,3 x55 mm.
30 6,3 x 60 mm.
40 @ 6,3 x70 mm.
50 @ 6,3 x 80 mm.
60 6,3 x90 mm.
80 @ 6,3 x 110 mm.
100 @ 6,3 x 130 mm.
120 @ 6,3 x 150 mm. B = In diesem Fall war das angewandte Anzugsdrehmoment nicht
150 @ 6,3 x 180 mm. ausreichend, um eine ordnungsgeméfe Befestigung des Paneels am
160 @ 6,3 x 190 mm. Bauwerk zu gewdhrleisten.
180 D 6,3 x 210 mm. B
200 @ 6,3 x 230 mm.
220 @ 6,3 x 250 mm.

@ 6,3 x 270 mm.

STRUKTURELLE BEFESTIGUNG
VON DACHPANEELEN AUF EINER
HOLZUNTERKONSTRUKTION

C =Das angewandte Anzugsdrehmoment ist optimal, da es die
korrekte Befestigung des Paneels an der Struktur und die &sthetische

Funkfionalitét des Ergebni Ghrleistet.
Es werden Befestigungselemente mit Sechskantholzschrauben mit uniionaliidl des Ergebnisses gewdnrelsis

einem Durchmesser von 6,5 mm und variabler Lénge je nach der C
Paneeldicke und PVC-Unterlegscheibe verwendet.

PANEELDICKE SCHRAUBENLANGE
(mm) (EMPFOHLEN)
25 6,5 x65 mm.
30 @ 6,5x70 mm.
40 @ 6,5 x 80 mm.
50 @ 6,5 x90 mm.
60 @ 6,5 x 100 mm.
80 26,5 x 120 mm.
100 @ 6,5 x 140 mm.
120 6,5 x 160 mm.
150 @ 6,5 x 180 mm.
160 @ 6,5 x 200 mm.
180 @ 6,5 x 220 mm.
200 D 6,5 x 240 mm.
220 D 6,5 x260 mm.

@ 6,5 x 280 mm.




TECHNISCHEN
EIGENSCHAFTEN DES
LATTONEDIL-PRODUKTS

1) DETAIL DER INNENECKE

Die vorgeschlagene L&sung ist nur Indikativ und stellt kein Projekt dar.

Der Planer oder die Bauleitung miissen diese Lésung priifen, bewerten und durch zusétzliche Dichtungs- und/oder Verschlusselemente ergéinzen.
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- Wandpaneel

- Dimmmaterial

- selbstklebende Dichtung

- Blechelement mit internem Verschluss
- Blechelement mit externem Verschluss
- Befestigung des Wandpaneels
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TECHNISCHEN
EIGENSCHAFTEN DES

LATTONEDIL-PRODUKTS LA-ITO N E DI L 1r

2) DETAIL DER AUSSENECKE
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- Wundpunee.

- Dimmmaterial

- selbstklebende Dichtung

- Blechelement mit externem Verschluss
- Blechelement mit internem Verschluss
- Befestigung des Wandpaneels
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Die vorgeschlagene L&sung ist nur Indikativ und stellt kein Projekt dar.
Der Planer oder die Bauleitung miissen diese Lésung priifen, bewerten und durch zusétzliche Dichtungs- und/oder Verschlusselemente ergéinzen.



TECHNISCHEN
EIGENSCHAFTEN DES
LATTONEDIL-PRODUKTS

3) DETAIL DES VERSENKTEN KANALS
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Die vorgeschlagene L&sung ist nur Indikativ und stellt kein Projekt dar.
Der Planer oder die Bauleitung missen diese L6sung priifen, bewerten und durch zusétzliche Dichtungs- und/oder Verschlusselemente ergéinzen.
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1 - Wandpaneel

2 - Befestigung des Wandpaneels

3 - Blechelement fiir Kopfverschluss

4 - Regenrinne aus Blech mit Dimmung
5 - Tropthlech

6 - Befestigung des Dachpaneels

7 - Dachpaneel

LATTONEDIL
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TECHNISCHEN
EIGENSCHAFTEN DES
LATTONEDIL-PRODUKTS

4) DETAIL DER REGENRINNE
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Die vorgeschlagene L&sung ist nur Indikativ und stellt kein Projekt dar.

Der Planer oder die Bauleitung missen diese L6sung priifen, bewerten und durch zusétzliche Dichtungs- und/oder Verschlusselemente ergéinzen.
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1 - Wandpaneel

2 - Befestigung des Wandpaneels

3 - Regenfallrohr

4 - Befestigung des Regenfallrohrs

5 - Blattschutzgitter

6 - Regenrinne

7 - Stiitzelement fiir Traufe

8 - Blechelement mit internem Verschluss
9 - Befestigung des Dachpaneels

10 - Dachpaneel

LATTONEDIL
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TECHNISCHEN
EIGENSCHAFTEN DES
LATTONEDIL-PRODUKTS

5) DETAIL DACHFIRSTANSCHLUSS MIT DER WAND
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Die vorgeschlagene L&sung ist nur Indikativ und stellt kein Projekt dar.
Der Planer oder die Bauleitung miissen diese Lésung priifen, bewerten und durch zusétzliche Dichtungs- und/oder Verschlusselemente ergénzen.
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1 - Wandpaneel

2 - Befestigung des Wandpaneels

3 - Gestanztes Zinnblechelement mit externem Verschluss
4 - Dimmmaterial

5 - Blechelement mit internem Verschluss

6 - Gestanzte Firstziegeldichtung

7 - Befestigung des Dachpaneels

8 - Dachpaneel

LATTONEDIL
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TECHNISCHEN
EIGENSCHAFTEN DES
LATTONEDIL-PRODUKTS

6) DETAIL DER BEDACHUNG BEI WAND MIT UBERHANG
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Die vorgeschlagene L&sung ist nur Indikativ und stellt kein Projekt dar.
Der Planer oder die Bauleitung missen diese L6sung priifen, bewerten und durch zusétzliche Dichtungs- und/oder Verschlusselemente ergéinzen.
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LATTONEDIL

1 - Wandpaneel

2 - Blechelement mit externem Verschluss

3 - Blechelement mit internem Verschluss

4 - Blechelement mit internem Verschluss

5 - Blechelement mit internem Verschluss

6 - Dimmmaterial

7 - Zinnblechelement mit externem Verschluss
8 - Befestigung des Zinnblechelements

9 - Befestigung des Dachpaneels

10 - Dachpaneel
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TECHNISCHEN
EIGENSCHAFTEN DES
LATTONEDIL-PRODUKTS

7) DETAIL DER KASTENARTIGEN VERKLEIDUNG AUS PANEELEN

Die vorgeschlagene L&sung ist nur Indikativ und stellt kein Projekt dar.
Der Planer oder die Bauleitung miissen diese Lésung priifen, bewerten und durch zusétzliche Dichtungs- und/oder Verschlusselemente ergénzen.
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1 - Wandpaneel

2 - Befestigung des Wandpaneels

3 - Dimmmaterial

4 - Blechelement mit externem Verschluss
5 - Wandpaneel

6 - Befestigung des Wandpaneels

7 - Regenrinne aus Blech mit Dimmung
8 - Regenfallrohr

9 - Blattschutzgitter

10 - Befestigung des Dachpaneels

11 - Dachpaneel
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TECHNISCHEN
EIGENSCHAFTEN DES

LATTONEDIL-PRODUKTS LA1TON EDI L 1r

8) DETAIL EINER VERTIKALEN FUGE MIT DEHNUNGSBUGEL
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1 - Wandpaneel

2 - Dimmmaterial

3 - Selbstklebende Dichtung

4 - Stiitzzinnblech

5 - Blech fiir Fugenverbindung

6 - Blech fiir Fugenverbindung

7 - Schiebeprofil

8 - Befestigung des Wandpaneels

Die vorgeschlagene L&sung ist nur Indikativ und stellt kein Projekt dar.
Der Planer oder die Bauleitung missen diese L6sung priifen, bewerten und durch zusétzliche Dichtungs- und/oder Verschlusselemente ergéinzen.
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TECHNISCHEN
EIGENSCHAFTEN DES
LATTONEDIL-PRODUKTS

9) DETAIL DER HORIZONTALEN FUGE (KOPF/KOPF)

Die vorgeschlagene L&sung ist nur Indikativ und stellt kein Projekt dar.
Der Planer oder die Bauleitung missen diese L6sung priifen, bewerten und durch zusétzliche Dichtungs- und/oder Verschlusselemente ergéinzen.
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1 - Wandpaneel

2 - Dimmmaterial

3 - Selbstklebende Dichtung

4 - Tropthlech

5 - Blech fiir Dachfuge

6 - Befestigung des Wandpaneels

LATTONEDIL
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TECHNISCHEN
EIGENSCHAFTEN DES
LATTONEDIL-PRODUKTS

LatroNeDIL Y

10) DETAIL AM SCHIEBEBUGEL FUR DIE AUSDEHUNGEN
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1 - Wandpaneel

2 - Selbstklebende Dichtung

3 - Schiebeprofil

4 - Befestigung des Wandpaneels

Die vorgeschlagene L&sung ist nur Indikativ und stellt kein Projekt dar.
Der Planer oder die Bauleitung missen diese L6sung priifen, bewerten und durch zusétzliche Dichtungs- und/oder Verschlusselemente ergéinzen.
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TECHNISCHEN
EIGENSCHAFTEN DES
LATTONEDIL-PRODUKTS

11) DETAIL DER BODENBEFESTIGUNG

Die vorgeschlagene L&sung ist nur Indikativ und stellt kein Projekt dar.
Der Planer oder die Bauleitung missen diese L6sung priifen, bewerten und durch zusétzliche Dichtungs- und/oder Verschlusselemente ergéinzen.
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1 - Unteres Anschlagprofil

2 - Biigelbefestigung

3 - Selbstklebende Dichtung

4 - Dimmmaterial

5 - Internes Verkleidungsstahlblech
6 - Tropthlech

7 - Wandpaneel

8 - Befestigung des Wandpaneels

9 - Befestigung des Dachstahlblechs
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TECHNISCHEN
EIGENSCHAFTEN DES
LATTONEDIL-PRODUKTS

VERPACKUNGSMATERIAL UND -WEISE

Der Punkt 9.9.1 der Norm UNI 10372:2004 besagt: ,Um ihre
Langlebigkeit wéhrend der Anwendung zu erhalten, diirfen
Metallbedachungselemente bei der Lagerung, beim Transport, beim
Handling und bei der Verlegung nicht besch&digt werden. Es wird daher
empfohlen, femporére Produkischutzsysteme je nach den geforderten
Leistungen und insbesondere ésthetischer Art vorzusehen. Bei der
Herstellung werden diese Materialien im Allgemeinen mit Polyethylenfolie
(klebend oder in einfachem Kontakt) oder anderen Lésungen geschijtzt.
In den darauffolgenden Phasen miissen folgende Vorkehrungen getroffen
werden, damit die folgenden Aspekte gewdhrleistet werden:
- Schutz der Oberfléche vor Abrieb, insbesondere beim Handling;
- Schutz der Ecken und Kanten gegen Stéfe und Quetschungen;
- Schutz vor stagnierendem Wasser oder kondensierter Feuchtigkeit;
- Schutz der Elemente, auf denen die Masse des gesamten Packstiicks
bzw. der gestapelten Packstiicke, gegen bleibende Verformung.
Profilbleche und Paneele werden im Allgemeinen in Paketen
verpackt. Die Anzahl der Bleche im Packstiick wurde so gewdhlt,
dass das Gesamtgewicht des Packstiicks innerhalb der Grenzen der
verfigbaren Hebe- und Transportmittel liegt. Fir die Verpackung
werden in der Regel folgende Materialien verwendet: Holz,
Schaumstoff, Pappe, Polyethylenfolie (thermoschrumpfend oder
dehnbar) usw.; die Bindung erfolgt mit Umreifungsbéndern (niemals
mit Eisendraht) und geeigneten Schutzvorrichtungen (Kantenschutz
usw.). Die Umreifungen diirfen nicht als Hebezeug verwendet
werden.”
Es wird auch empfohlen, die Anschlagpunkte fiir spétere
Handling- und Hebevorgdnge angemessen zu kennzeichnen. Die
Produktpackungen sollten daher immer mit einem Ablagesystem
ausgestattet sein, das das Gewicht gleichméfig verteilt und
ein Greifen der Verpackung fir das Handling erméglicht. Das
Tréigersystem kann zum Beispiel aus Schaumstoff, trockenem Holz,
Verbundstoff usw. bestehen und wird in einem fir die Eigenschaften
des Produkts geeigneten Abstand angeordnet. Die Verpackung
muss je nach der in der Auftragsphase festgelegten Transportweise
gekennzeichnet werden (z.B. K&fig oder Kiste fir Transportarten
mit Umladung, Bahn- oder Seetransport). Je nach der vom Produkt
geforderten Leistung muss eine geeignete Verpackung vorgesehen
werden. Die Pakete werden gemdf den vom Hersteller festgelegten
Parametern verpackt.
Jedes Packstiick enthélt folgende unterschiedlich dicken Paneele:

PANEELDICKE (mm) 25 30 40
Ungefdhre Anzahl der Paneele pro Packstiick 20 20 20

TRANSPORT

Der Punkt 9.9.2 der Norm UNI 10372:2004 besagt:

., Die Packstiicke miissen mit geeigneten Mitteln transportiert

werden, damit:

— die Packstiicke auf Abstandshalter aus Holz oder Schaumstoff
abgestellt werden, die in einem den Eigenschaften des Produkts
entsprechenden Abstand zueinander angeordnet sind (Abb. 1);

— die Auflageebene mit der Form des Packstiicks kompatibel ist (flach,
wenn das Packstiick flach ist; wenn das Packstick gekrimmt ist,
muss eine Auflage vorbereitet werden, die die gleiche Krimmung
beibehdlt);

- die Stapelung der Packstiicke immer durch Zwischenlegen von
geeigneten Abstandshaltern aus Holz oder Schaumstoff erfolgt,
sofern diese nicht in der Verpackung vorhanden sind;

- die Packstiicke keine Uberhénge von iber 1 m haben;

— die Stellen, an denen die Packstiicke zum Heben angeschlagen
werden sollen, deutlich auf den Versandstiicken angegeben sind,
wenn sie nicht anders identifiziert werden kénnen;

- alle anderen Anforderungen des Herstellers erfillt werden.

Die Packstiicke miissen insbesondere flach positioniert werden.

Unter denselben miissen Abstandshalter aus Holz oder Schaumstoff

in geeigneter Gréfle und Anzahl in perfekter vertikaler Ausrichtung

unter die Packstiicke gelegt werden. Die Packstiicke miissen vom

Frachtfihrer durch Querbindungen mit Gurten im Abstand von

héchstens 3 m am Beférderungsmittel befestigt werden, wobei jedes

Packstiick mindestens zwei Querverbindungen haben muss. Die

Ladung muss immer abgedeckt transportiert werden. Insbesondere die

der Fahrtrichtung zugewandte Seite muss wasserdicht sein. Der Kaufer,

der die Abholung vornimmt, muss die Fahrer diesbeziglich informieren.

Die Verladung muss auf einer freien und sauberen Plattform erfolgen.

Fahrzeuge, die bereits teilweise mit anderen Materialien belegt

sind oder eine ungeeignete Ladeflédche haben, kdnnen nicht zur

Verladung herangezogen werden. Die Waren werden gemaf3 den

Anweisungen des Spediteurs auf die Lastwagen verladen. Er ist allein

fir die Unversehrtheit der Ladung verantwortlich. Der Spediteur

muss besonders darauf achten, dass das Gewicht auf dem unteren

Packstiick sowie der Druck, der durch die Befestigungspunkte

ausgeiibt wird, keine Schéden verursachen und dass die Gurte keine

Verformungen des Produkis hervorrufen. Besondere Ladebedingungen

kdnnen nur auf schriftlichen Vorschlag des Kéufers akzeptiert werden,

wenn dieser die volle Verantwortung Gbernimmt.

50 60 80 100 120 150 160 180 200 220 240
16 13 10 8 6 5 5 4 4 4 4

Eine abweichende Unterteilung der Elemente und/oder spezielle
Verpackungen miissen je nach den spezifischen Anforderungen des
Kéufers bei der Bestellung vereinbart werden.

Die Mengen der Paneele pro Packstiick sind Richtwerte.

Die Versandabteilung Lattonedil bereitet die Verpackungen je nach
der Produktion und der Optimierung der Transporte vor.

Abb. 2
wamicad * o _H'._-h
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i——

Abb. 3

Abb. 5

Abb. 6

LatroNeDiL Y

LAGERUNG

Der Punkt 9.9.3 der Norm UNI 10372:2004 wird vollstéindig zitiert:
,Die Form der Elemente wurde auch so konzipiert, dass eine Lagerung
durch Stapelung méglich ist, um den Platzbedarf fir die Lagerung und
den Transport auf ein Minimum zu reduzieren. Es ist jedoch darauf

zu achten, dass bei der Stapelung nicht die Oberfléchen beschadigt
werden. Die Packstiicke dirfen weder im Lager und vor allem nicht
auf der Baustelle am Boden aufliegen, sondern miissen auf einem
angemessenen Abstand fiir die Merkmale des Produkts mit flachen
Stitzen aus Holz oder geschdumten Kunststoffen unterlegt werden,
die eine gréfere Breite als die Paneele aufweisen. Die Auflageebene
muss mit der Form der Packstiicke kompatibel sein (flach, wenn das
Packstiick flach ist; wenn das Packstiick gekrimmt ist, muss eine
Auflage vorbereitet werden, die die gleiche Krimmung beibehélt).
Die Packstiicke miissen an nicht feuchten Orten abgestellt werden, da
sich sonst an den weniger beliifteten Innenelementen Kondensat staut,
das besonders aggressiv auf Metallen reagiert und folglich Roststellen
hervorrufen kann (z.B. Weifdrost auf Zink).

Insbesondere bei einer voribergehenden Lagerung im Freien mijssen
die Packstiicke so gelagert werden, dass das Wasser abflieBen

kann” (Abb. 2). Wenn die Lagerung nicht kurz nach der Auslagerung
fir die Verlegung erfolgt, sollten die Packstiicke mit Schutzplanen
abgedeckt werden. Zu beachten sind etwaige elekirochemische
Korrosionserscheinungen, die wegen des Kontakts zwischen
verschiedenen Metallen wihrend der Lagerzeit entstehen, sowie
thermische Kontraktions- und Expansionserscheinungen, die zu einer
Konvexitdt und Konkavitét der Paneelen fishren (Abb. 3 und 4).

Im Allgemeinen sollten die Packstiicke méglichst nicht gestapelt
werden. Wenn aufgrund ihres geringen Gewichts eine Stapelung
méglich ist, sollten immer Abstandshalter aus Holz oder Schaumstoff
mit einer méglichst breiten Auflagefléiche und in ausreichender Anzahl
dazwischen gelegt werden, die immer an den Auflagen der darunter
liegenden Packstiicke anzuordnen sind”

(Abb. 5). Die besten Lagerbedingungen sind in geschlossenen,

leicht belifteten, feuchtigkeits- und staubfreien Rumen. In jedem

Fall und insbesondere bei der Lagerung auf der Baustelle muss

eine geeignete stabile Unterlage bereitgestellt werden, auf der kein
Wasser stagnieren kann. Die Packsticke dirfen nicht in der N&he von
Verarbeitungszonen (z.B. Metallzuschnitt, Sandstrahlung, Lackierung,
SchweiBarbeiten usw.) oder in Bereichen abgestellt werden, in denen
die Durchfahrt oder das Abstellen von Arbeitsmaschinen Schaden
verursachen kann (Stéf3e, Spritzer, Abgase usw.). Es disrfen maximal
drei Packstiicke mit einer Gesamthdhe von etwa 2,6 m iibereinander
gestapelt werden, wobei die Stitzen entsprechend angebracht
werden missen. Falls die Materialien mit einer Schutzfolie berzogen
sind, muss diese bei der Montage oder spétestens 30 (dreiflig) Tage
nach der Vorbereitung der Materialien vollstéindig entfernt werden,
sofern die Pakete an einem schattigen, iberdachten, belifteten und
witterungsgeschiitzten Ort gelagert werden (Abb. 6). AuBerdem
miissen etwaige spezifische Anweisungen des Lieferanten befolgt
werden. Um die urspriingliche Leistung des Produkts zu erhalten, darf
das Produkt geméf der erworbenen Kenntnisse nicht ldnger als sechs
Monate dauerhaft an einem geschlossenen und belisfteten Ort und
nicht ldnger als zwei Wochen im Freien gelagert werden. AuBBerdem
sollten die Materialien immer vor direkter Sonneneinstrahlung
geschitzt werden, da dies zu einer Verschlechterung fishren kann.
Beim Schutz durch Planen muss sowohl die Dichtigkeit als auch

eine ausreichende Beliftung gewdhrleistet sein, um die Bildung von
Kondenswasser und von Wassersdcken zu vermeiden.
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Abb. 11

UNSACHGEMASSER
TRANSPORT

HEBEN UND TRANSPORT

Der Punkt 9.9.4 der Norm UNI 10372:2004 besagt: , Packstiicke
missen immer an mindestens zwei Punkten angeschlagen werden, deren
Abstand mindestens die Halfte der Léinge der Packstiicke betrdgt. Zum
Anheben sollten vorzugsweise Gurte aus synthetischen Fasern (Nylon)
mit einer Breite von mindestens 10 cm verwendet werden, damit sich die
Last auf dem Gurt verteilt und keine Verformungen verursacht werden”.
Unter und iiber dem Packstiick miissen spezielle Abstandshalter aus
stabilen Flachelementen aus Holz oder Kunststoff verwendet werden,
die den direkten Kontakt der Gurte mit dem Packstiick verhindern. Diese
Abstandshalter missen den Mindestabmessungen entsprechen. Die
Léinge des Packstiicks muss an allen Seiten mindestens 5 cm gréfer als
seine Breite sein. Die Gesamtbreite muss mindestens 30 mm gréfer sein
als die Breite des Gurtbandes sein, deren Gurtbandrille um mindestens
10 mm gréBer ist (Abb. 7). Fir das Heben und Transportieren von
Paneelen mit einer Léinge von bis zu 6 Metern empfehlen wir die
Verwendung von Krénen und Gurten mit zwei Anschlagpunkten

(Abb. 8). Bei gréBeren Langen empfehlen wir die Verwendung von
Kréinen mit Lasttraversen und Gurten mit drei Anschlagpunkten (Abb.

9). Vor dem Entladen und je nach der Art der Produkte und dem
Gewicht der Packstiicke muss der Kunde priifen, ob die Positionierung
der Abstandshalter und Gurte geeignet ist, um Quetschungen oder
Beschadigungen zu vermeiden. In diesem Fall sollte die Anzahl

der Stiitzen und Gurte erhdht werden, um ein korrektes Hebe- und
Handhabungssystem zu erhalten. Die unteren Abstandshalter missen
jedenfalls breit genug sein, damit das Gewicht des Packstiicks keine
daverhaften Verformungen an den Artefakten verursacht.

AuBerdem ist darauf zu achten, dass sich Hebegurte und Stiitzen
wéhrend des Hebens und Handlings nicht bewegen und die Manéver
vorsichtig und schrittweise ausgefihrt werden. Auf der Dachkonstrukfion
diirfen die Packstiicke nur auf geeigneten Fléichen abgelegt werden,

die firr die auszufishrenden Bearbeitungen eine angemessene Festigkeit
aufweisen und die Auflagebedingungen und Sicherheitsaspekte erfillen.
Die Bauleitung muss immer im Voraus die Erlaubnis zur Lagerung

von Materialien einholen und die Eignung des Standorts zu priifen.
Sofern keine Angaben fiir das Heben und Handling mit Krénen,

Gurten und Lasttraversen vorliegen, wird beim Handling und Heben

mit Gabelstaplern fiir bis zu 6 m lange Paneele der Einsatz von nur
einem Fahrzeug und bei Paneelen ber 6 m Lénge der Einsatz von zwei
Fahrzeugen empfohlen. Es istimmer zu beachten, dass die Gabeln der
Hebevorrichtungen mit Gabeln Gber Schutzvorrichtungen oder Breiten
verfigen, welche die Kontaktfléiche mit den Paneelen nicht beschadigen
(Abb. 10). Hoch gelagerte Packstiicke miissen immer ordnungsgeméf3
an den Konstruktionen befestigt werden. Die Handhabung der Elemente
muss mit geeigneten PSA (Handschuhe, Sicherheitsschuhe, Overalls
usw.) gemdB den geltenden Vorschriften erfolgen. Bei der manuellen
Handhabung des einzelnen Elements muss das Element angehoben
werden, ohne dass es dabei auf dem darunterliegenden streift oder sich
seitlich des Pakets dreht. Der Transport muss je nach Lénge und Gewicht
der Paneele von mindestens zwei Personen durchgefihrt werden, wobsei
das Element an der Seite liegen muss (Abb. 11). Greifwerkzeuge und
Arbeitshandschuhe missen sauber und so beschaffen sein, dass sie keine
Schaden an den Artefakten verursachen.

Zur Ergéinzung der Angaben in Punkt 9.9.4 der UNI 10372 wird fijr das
Handling und Anheben von Isopar-Paneelen die Verwendung eines

mit geeigneten Saugndpfen ausgestatteten Hebebiigels empfohlen.

Die Lénge des Hebebiigels mit Saugnépfen muss fir die Abmessungen
der Paneele geeignet sein. Um die Ebenheit des Blechs wéhrend der
Ansaugphase zu gewdhrleisten, muss ein geeigneter Versteifungsklotz in
die Saugklappe des Saugnapfs gelegt werden. Es wird empfohlen bei
Paneelen unter 6 m mindestens 4 Saugnépfe und bei Paneelen ilber 6 m
mindestens 8 gleichméBig verteilte Saugnépfe zu verwenden, um eine
Ubermé&Bige mechanische Beanspruchung zu vermeiden.
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EMPFEHLUNGEN FUR DIE MONTAGE

VORWORT

Diese Empfehlungen sollen als Referenzinformationen fir die
Installation von Trapezprofilen und isolierten Metallpaneelen
dienen. Sie sind in jedem Fall eine Ergéinzung der Norm

UNI 10372:2004 , Unterbrochene Bedachungen - Hinweise

fir den Entwurf und die Ausfihrung mit Blechelementen”. Bei
allen Arbeiten sind die Erfordernisse der jeweiligen Baustelle

zu beriicksichtigen, die mit den geeigneten Geréten fir das
Handling und die Verlegung gemdf den geltenden Sicherheits-
und unfallverhiitenden Vorschriften ausgestattet wird. Das mit der
Verlegung der Trapezprofile/-Platten beauftragte Unternehmen
muss nicht nur die Eigenschaften der verwendeten Materialien
kennen, sondern auch iiber qualifizierte Arbeitskrafte verfiigen, die
fir die Arbeiten auf der Baustelle geeignet sind und die korrekte
Ausfishrung der Arbeiten gemé&f den Projektspezifikationen
gewdbhrleisten. Die Nichteinhaltung dieser Empfehlungen und

die unsachgeméfBle Ausfishrung der Arbeiten auf der Baustelle
entbinden den Verkdaufer von jeglicher Haftung.

Eine effiziente Organisation und ein koordinierter Baustellenbetrieb
garantieren die besten Voraussetzungen fiir eine hohe
Arbeitsproduktivitét.

KONSTRUKTIONSELEMENTE

Sofern nicht ausdriicklich schriftlich anders mit dem Verk&ufer
vereinbart, wirken sich die zu liefernden Gegenstdnde keinesfalls
auf die Gesamt- oder Teilstabilitat des Bauwerks aus; sie sind
daher nicht geeignet, vertikale - horizontale Lasten oder stéindige
statische Lasten (ausgenommen ihr Eigengewicht) zu tragen.

Sie ruhen ndmlich auf einer vorhandenen Tragstruktur, die vom
Kaufer fir die Positionierung und Anbringung der Gegenstédnde
zur Abdeckung/Verkleidung und/oder Verbesserung des
Energieniveaus des Gebdudes angemessen berechnet und fir
geeignet befunden worden sein muss.

Diese vorherige Bewertung muss vom Kéaufer auf seine Kosten
ausgefihrt werden, um sicherzustellen, dass Paneele mit
Polyurethanschaumd@mmung nicht in Konstruktionen mit zu
hohen oder zu niedrigen Dauerbetriebstemperaturen verwendet
werden, die eine Verédnderung der Hauptbestandteile der Paneele
verursachen wiirden.

Trapezprofile/-Paneele werden im Bauwesen und in der Industrie
fir Dacher, Wande und Béden eingesetzt und auf jeder Art von
Tragerstruktur montiert: Metallbau, normaler und vorgespannter
Stahlbeton, Holz.

Die Tragkonstruktionen und deren Befestigungen mit
Trapezprofilen/-Platten missen ausreichend dimensioniert sein
und die vorgesehenen Entwurfsbedingungen hinsichtlich Sicherheit,
Stabilitét und Funktionalitét erfillen.

Die Trapezprofile und isolierten Metallpaneele sind schnell und
einfach zu montieren und k&nnen in einem einzigen Abschnitt

die gesamte Lange der Dachschrége, d.h. die gesamte Héhe der
Wand oder mehrere Spannweiten der Decke abdecken.

Die Léinge der Metallelemente wird hauptséchlich durch
Transport- und Handlinganforderungen sowie durch die Art

des verwendeten Materials und die Produktionstechnologie
beeinflusst. Die Auflagefléichen sollten mit der Verwendung und
den Befestigungsmethoden von Trapezprofilen und isolierten
Metallpaneelen kompatibel sein.

LatroNeDiL Y

VORARBEITEN
Vor den Montagearbeiten auf der Baustelle muss der Monteur:

1. die Projektunterlagen einzusehen und deren Vorgaben befolgen;

2. die Ausrichtung der Stitzkonstruktionen der Trapezprofile/-
Paneele iberprifen;

3. prifen, ob die Oberfléchen der Stitzkonstruktionen, die mit den
Trapezprofilen/-Paneelen in Berihrung kommen, kompatibel
sind oder vor méglichen Korrosionen durch elektrochemische
Einwirkungen geschitzt sind;

4. sicherstellen, dass es im Manévrierbereich der Trapezprofile/-
Paneele keine Beeintréichtigung durch Freileitungen gibt;

5. sicherstellen, dass die Arbeiten auf der Baustelle und in der
Héhe mit den anderen Tatigkeiten auf der Baustelle vereinbar
sind;;

6. die Eignung des Standorts fir die Lagerung und das Handling
des Materials prifen, damit es nicht beschadigt wird.

Der Monteur muss alle Montagearbeiten gemé&f den geltenden
Sicherheitsvorschriften durchfihren.

Die Sohlen des Schuhwerks fiir das Montagepersonal darf die
AuBenfléche nicht beschadigen. Fir Schneidearbeiten auf der
Baustelle miissen geeignete Werkzeuge (Stichsége, Schere,
Knabberer usw.) verwendet werden. Die Anwendung von
Werkzeugen mit Schleifscheiben wird nicht empfohlen.

Fir Befestigungsarbeiten sollte ein Schraubendreher mit
Drehmomentbegrenzung verwendet werden. Insbesondere
bei Dachpaneelen ist eine perfekte Uberschneidung

und Aneinanderreihung der Elemente erforderlich, um
Kondensatbildungen zu vermeiden.
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TECHNISCHEN
EIGENSCHAFTEN DES

INSPEKTIONS- UND WARTUNGSANWEISUNGEN

Fir alle Bauwerke sind eine systematische regelméfige Inspektion
und planméfBige Wartung erforderlich, um sicherzustellen, dass
die Funktionalitét und die Leistungsmerkmale des Gebdudes

lange erhalten bleiben. Bei der Inspektion werden die Dach-

und Wandelemente sowie die ergénzenden Arbeiten (Fugen,
Befestigungen, Firste, Anschlussstreifen, Schneefénger, Dachrinnen,
Fallrohre usw.) und eventuell vorhandene technische Anlagen
(Schornsteine, Rauchabzige, Abluftventilatoren, Blitzschutz usw.)
Uberprift.

INSPEKTION

Wéhrend und sofort nach dem Abschluss der Montage

der isolierten Metallpaneele oder Trapezprofile muss die
Montagefirma das ganze nicht mehr benéstigte Material und
mégliche Spuren der voriibergehenden Schutzfolie entfernen. Die
Montagefirma muss insbesondere auf der Bedachung abgelagerte
Metallspénen und Schleifkérpern sorgsam entfernen.

Die Arbeiten kénnen erst abgeschlossen werden, nachdem die
Verkleidung (Bedachung und/oder Weéinde, einschlielich der
Abschlusselemente und insbesondere der Traufe) entsprechend
gereinigt wurde und frei von Fremdkérpern ist.

Die Inspektionen mijssen in regelméBigen Absténden durchgefihrt
werden, wobei die erste Inspektion zwingend beim Abschluss der

Arbeiten oder der entsprechenden Abnahmepriifung erfolgen muss.

Die Abnahmepriifung kann je nach den Anforderungen des
Projekts oder dem Vertragsverhélinis zwischen dem Lieferanten
oder dem Generalunternehmer bzw. den Montageunternehmen
und dem Auftraggeber entweder die Funktionalitét der spezifischen
MafBnahme (Bedachung und/oder Wand) oder das Gebé&ude

als Ganzes betreffen. Die Inspektionen sollten alle sechs

Monate stattfinden (vorzugsweise jedes Jahr im Frihjahr und
Herbst). Bei der ersten Inspektion, die je nach Spezifikation oder

Vereinbarung zwischen den Parteien vom Montageunternehmen
oder vom Hauptunternehmen bzw. vom Bauherrn auszufithren

ist, muss geprijft werden, dass keine Fremdmaterialien oder
Verarbeitungsreste zuriickgeblieben sind, die zu Korrosion oder
Schaden an der Gebdudehille fihren oder den ordnungsgeméfien
Abfluss des Regenwassers behindern kénnten.

Es muss vor allem sichergestellt werden, dass sich keine
unerwiinschten Stoffe wie Staub, Sand, Laub usw. ansammeln.
Mégliche Schwachstellen (z.B. fehlender Oberfléchenschutz) an
der gesamten Hille, die Korrosionsquellen (z.B. elekirochemische
Korrosion) mit einer vorzeitigen Verschlechterung des
Erscheinungsbildes des Gebdudes (z.B. Flugrost) hervorrufen
kénnten, sollten auBerdem dem Auftraggeber/Eigentimer
gemeldet werden. Ein weiterer Punkt ist der Standort des
Gebdudes: Dem Auftraggeber/Bauherrn sind die Art der
Atmosphére am Standort und mégliche Quellen (siehe Dampfe)
for beschleunigte Korrosion aus benachbarten Gebé&uden

(die Art der bestehenden Atmosphére muss vor dem Kauf von
Materialien bekannt sein) gemeldet werden. Die anschlieenden
Inspektionen bestehen aus einer Uberpriifung des allgemeinen
Zustands der Gebé&udehille: Erhaltungszustand (Langlebigkeit)
und Funktionstichtigkeit der Trapezprofile und/oder isolierten
Metallpaneele und aller komplementéren und/oder ergénzenden
Elemente (einschlieBlich Firste, Anschlussstreifen, Dachrinnen)
sowie die Dichtheit der Befestigungen, etwaiger Dichtungen,

die die Gebé&udehille beeintréchtigen kénnen, und aus der
Uberwachung des physiologischen und pathologischen
Alterungsprozesses fir die Planung etwaiger ordentlicher und
auBBerordentlicher Wartungsarbeiten.

Gleichzeitig muss die Effizienz des Regenwasserkanalsystems und
anderer technischer Anlagen Uberprisft werden.
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WARTUNG

Wie jedes andere Bauwerk muss auch die Gebaudehille
regelmafig kontrolliert werden, um rechtzeitig sich anbahnende
Probleme erkennen und beheben zu kénnen, wodurch der
Wartungsaufwand minimiert wird.

Auch an den Elementen der priméren (siehe Verankerungen und
Verbindung zum Tragwerk) und sekundé&ren Abschlussarbeiten
(siehe Regenfallrohreinléufe), welche die Gesamtfunktionalitét der
Gebédudehille beeintrdchtigen kénnen, miissen Wartungsarbeiten
ausgefihrt werden.

Der Umfang und die Haufigkeit der planméfBigen ordentlichen
Wartung, die vom Bauherrn festgelegt und auf dessen Kosten
durchgefishrt werden, héngen von den Ergebnissen der
Inspektionsbesuche sowie von den bestehenden Umgebungs- und
Betriebsbedingungen des Gebdudes ab. Sie dient zur Erhaltung
oder Anpassung der funktionalen Anforderungen an die Hille.

Es kénnte auch eine regelméBige Reinigung der Dach- und
Wandoberfléche ausreichen, aber auch gezielte Eingriffe aufgrund
von Fehlern, Kerben und Schéaden erforderlich sein.
Schmutzflecken weisen auf die Verdunstung von Flissigkeiten

hin, welche die Oberflachen weggespiilt haben. Wéhrend der
Wartung miissen daher nicht nur diese Flecken, sondern auch die
Ursache fir die Stagnation beseitigt werden (z.B. Durchhéngen
der Dachrinnen, Setzungen der Metallbaukonstruktionen,
Quetschungen der Firste und Anschlussstreifen usw.).

Sollten bei den Inspektionen bestehende Erhaltungsproblemen
festgestellt werden, muss eine auBBerordentliche Wartung auf
Kosten des Bauherrn durchgefithrt werden, um den urspriinglichen
Zustand wiederherzustellen.

Die Eingriffe betreffen sowohl frihzeitige und nicht in der
Planungsphase beurteilte Korrosionsphéinomene an den
Metallelementen als auch die allgemeine Situation der
Gebdudehiille, die wegen einer Nichtkonformitét beziiglich der
Langlebigkeit oder anderer irrelevanter Faktoren (z.B. Ausdehnung,
Alterung, Kondensation, elektrochemische Unvertrdglichkeit, neve
Verschmutzungsquellen, Nutzungsénderung usw.) entstehen.
Diese Anweisungen regeln das Vertragsverhdlinis zwischen dem
Verké&ufer und dem Kéufer (Rechnungsempfénger).

Die nicht ordnungsgeméfie Durchfihrung von Inspektions- und
Wartungsarbeiten befreit den Verké&ufer von jeglicher Haftung fir
den Zeitraum zwischen dem Versand des Materials bis zu seiner
hypothetische Inanspruchnahme im Rahmen der einschlégigen
gesetzlichen Bestimmungen.
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Der K&ufer verpflichtet sich persdnlich, diese Anweisungen zu
befolgen und deren Befolgung durch Dritte zu veranlassen,

sofern sie mit den Verpflichtungen des Verk&ufers nach geltendem
Recht (Verbote, Beschrénkungen, Verwirkung) ibereinstimmen.
Als vom Ké&ufer interessierte und beteiligte Dritte gelten:
Handelsunternehmen, Baufirmen, Montagebetriebe, Auftraggeber
und Vergabestellen, Grundstickseigentimer und spétere
Eigentimer, die in die Grundstiicksibertragung eingreifen kénnen.
Der K&ufer verpflichtet sich gegeniiber dem Verkaufer, die
Inspektion und Wartung vorzunehmen. Der Kaufer ibertrégt
wiederum diese Verpflichtung, wenn er selbst zum Verkaufer wird,
und so weiter, bis sie an den Eigentimer der Immobilie Gbergeht.
Fir die Validierung der Inspektions- und Wartungsarbeiten

muss der Bauherr unterschreiben, dass er die Inspektions-

und Wartungsarbeiten auf eigene Kosten durchfihrt, die in
chronologischer Reihenfolge in ein spezielles Register einzutragen
sind, das alle technischen Feststellungen sowie die Beschreibung
der ordentlichen und auBBerordentlichen Wartungsarbeiten enthélt.
Dieses Register wird auf Initiative des Eigentimers erstellt und

vom Eigentimer oder im Auftrag des Gebé&udeverwalters

gefihrt und aktualisiert. Das Register muss im Rahmen der
gesetzlichen Bestimmungen fir den Verkdufer als Dokument fir den
ordnungsgeméfBen Betrieb der Immobilie zur Verfiigung stehen und
einsehbar sein.

Im Register missen die Lieferungen von isolierten Metallpaneelen
und Trapezprofilen samt dem Namen des Lieferanten, der
Einzelheiten der Auftragsbestatigung, des Typs und der
Eigenschaften des Materials (auch Katalogangaben), dem

Datum der Lieferungen an der Baustelle und der entsprechenden
Reisedokumente sowie des spateren Montageverlaufs vermerkt
werden. Dort missen ebenfalls die Namen (und Standorte)

des Konstrukteurs, des Bauleiters, des Sicherheitsbeauftragten

auf der Baustelle, des Prisfers, des Hauptunternehmers, des
Montageunternehmens (oder der einzelnen Betreiber) eingetragen
werden. Wéhrend der gesamten Giiltigkeitsdauer dieser
Anweisungen muss die |dentifizierung und Rickverfolgbarkeit

der Lieferungen gewdhrleistet sein, die mit der Beendigung der
Beziehung zum Herstellerunternehmen der isolierten Metalpaneele
bzw. Trapezprofile im Hinblick auf eine mégliche rechtliche
Verwicklung endet.
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11 PRODUKTIONSSTATTEN

LATTONEDIL WACHST JEDEN TAG MIT IHNEN
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Die technischen Daten und Merkmale sind unverbindlich.

Lattonedil® behalt sich das Recht vor, ohne Vorank(indigung Anderungen
vorzunehmen, Die aktuellsten Unterlagen sind.auf unserer, Website www. lattonedil.
it abrufbar. Fur allesnicht ausdriicklich,angegebenen Runkte verweisen wirauf die;
LAligemeinen Verkaufsbedingungen fiirdTrapezprofile sisolierte Metallpaneelesund
Zubehér”, die von der UNICMI(Wnione Nazionale delle Industrie delle*Costruzioni
Metalliche delfInvolucro e'dei serramenti)*herausgégeben‘wirden.

Gemalf der Richtlinie 89/106/EG, dem Prasidialerlass Nr. 246 vom 21.04.1993
und dem Prasidialerlass Nr..499 vom 10.12.1997 ist das Paneel gemaR EN 14509
gekennzeichnet.

DiesessDokumentwnd alle darinventhaltenen Elementesbefindenssichyim
alleiniger Eigentum von Lattonedil®.«Die Vervielfaltigung fauch auszugsweisey
der Texte'und“der darin’ enthaltenen Bilder ist'ohné sehriftliche Gehehmigungdés
Autors verboten.
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