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Pulverbeschichtung von feuerverzinkten Bauteilen G R p p E

Unsere Leistung umfasst die Feuerverzinkung nach DIN EN I1SO 1461 und die
anschliel3ende Pulverbeschichtung den "Internationalen Qualitatsrichtlinien fir die Beschich-
tung von Bauteilen aus Stahl" der GSB International entsprechend.

Weitere Informationen zum Thema finden Sie in den Arbeitsblattern des Instituts Feuerver-
zinken: 4.3 ,Duplex-Systeme* und 5.8 ,Feuerverzinken und Duplex-Systeme ohne Schwach-
stellen”.

Bei der Auftragsvergabe der Feuerverzinkung weisen Sie bitte explizit darauf hin, dass die
Bauteile anschlieRend pulverbeschichtet werden. Diese Materialien missen trocken und frei
von Schwitzwasserbildung gelagert und transportiert werden, um eine Weil3rostbildung auf
der Zinkschicht zu verhindern. Oberflachen mit Weil3rost kénnen nicht ohne zusatzliche Vor-
bereitungsschritte (Sweepen) bearbeitet werden.

Vorbereitung der Bauteile

Wir setzen eine beschichtungsgerechte Konstruktion voraus, die keine fliissigkeitsschdpfen-
den Bereiche und Materialdopplungen aufweist, da diese zu Fehlbeschichtungen fiihren
konnen. Die Uberarbeitung derartiger Teile geht zu Lasten des Auftraggebers. Fur die Auf-
staffelung sowie fur das Entliften und Entwassern von Hohlkérpern missen die Bauteile
entsprechende Bohrungen aufweisen.

Informieren Sie uns bitte schon im Vorfeld Gber wichtige Funktionsflachen und Sichtseiten.
Bitte achten Sie darauf, dass alle Beschichtungsflachen zuganglich sind.

Ein Korrosionsschutzsystem ist immer im Zusammenhang mit seinem Verwendungszweck
und dem Standort zu sehen. So ist eine einschichtige Pulverbeschichtung diffusionsoffen
und deswegen z.B. nicht fur Flachen mit stehender Feuchtigkeit geeignet. In diesen Fallen
empfehlen wir eine Zweifachbeschichtung. Das gilt auch fiir Objekte, die einem maritimen
Klima oder besonders schadstoffbelasteter Umgebungsatmosphéare ausgesetzt sind.

Farbtontoleranzen
Farbbeschichtete Oberflachen verschiedener Materialien und Verfahren sind — auch bei glei-
chem RAL-Ton - in ihrer Optik nicht vergleichbar.

Pulverbeschichtete Oberflachen kénnen sich in der Freibewitterung durch atmosphérische
Einflisse im Laufe der Zeit verédndern. Dies ist besonders bei Erganzungsbauten an beste-
henden Objekten zu berlcksichtigen.

Beachten Sie bitte dariiber hinaus, dass auch die Pulverherstellung zeitversetzter Anferti-
gungen Farbtontoleranzen aufweisen kann oder sich bei uns der Lieferant fir einen Farbton
geéandert haben kbnnte. Informieren Sie uns daher bitte, falls wir in der Vergangenheit den
gewilnschten Farbton fir Sie bereits verarbeitet haben.
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Beurteilung der Oberflachen-Optik

Fur die Bewertung der Oberflache eines feuerverzinkten und pulverbeschichteten Bauteils
sind Kenntnisse uber die erreichbaren Oberflachenqualitaten beim Feuerverzinken notwen-
dig.

Beim Feuerverzinken entstehen Zinktberziige, die in ihrer Dicke und Struktur variieren.
Die Einflussfaktoren:
* Rauheit und Unebenheit der Stahloberflache
* Unebenheiten der Zinkschicht an Schweil3néhten
» Stahlzusammensetzung, schwerpunktmafig deren Silizium- und Phosphorgehalt
* Konstruktionsbedingte Nachlaufer

Wir empfehlen Ihnen, bevorzugt Stahle zu verwenden, deren Silizium- und Phosphorgehalte
entweder unter 0,03% oder zwischen 0,13 und 0,28 % liegen. Anderenfalls kbnnen sich bei
der Pulverbeschichtung durch Gaseinschliisse in der rauen Oberflache Kratzer und Blasen
bilden.

Vor dem Beschichten von feuerverzinkten Bauteilen fihren wir fur Sie auf Wunsch ein Fein-
verputzen der Oberflache durch. Dabei werden Zinkanhaufungen, Hartzinkpickel etc. ent-
fernt. Die Oberflachenstruktur einer Feuerverzinkung bleibt jedoch bestehen. Eine weiterge-
hende Glattung der Zinkschicht bedeutet hoheren Abtrag und letztlich den Verlust des von
Ihnen gewtinschten schweren Korrosionsschutzes in Verbindung mit einer dekorativen Farb-
gebung. Eine anschlieRende Pulverbeschichtung hat keine einebnende Wirkung und betont
je nach Glanzgrad die bereits erwéhnte Struktur der Feuerverzinkung. Die daraus resultie-
renden Oberflacheneffekte stellen keinen Mangel dar.

Transportgerechte Verpackung

Im Rahmen unserer Dienstleistung holen wir auf Wunsch Material direkt von lhnen ab. Um
Beschadigungen beim Transport zu vermeiden, sollten Sie das Material entsprechend ver-
packen. Eine entsprechende Verpackung ist auch in Reklamationsféllen unbedingt notwen-
dig, damit wir die Ursache der Reklamation ermitteln kdnnen.

Lagerung der beschichteten Teile

Vermeiden Sie bei einer Zwischenlagerung des beschichteten Materials Temperaturunter-
schiede wie z.B. direkte Sonneneinstrahlung am Tag und Abkihlung Uber Nacht. Dies kann
zu einer Schwitzwasseratmosphére in der Verpackung fiihren. Es besteht dann die Ge-
fahr eines Blaching-Effektes, also der Wasseraufnahme und Verfarbung der Beschichtung.
Hierfir Gbernehmen keine Haftung.



